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PPED-BAUREIHE

PRAZISES, KOSTENGUNSTIGES BIEGEN

Anwendungsorientiert und benutzerfreundlich - die
Abkantpressen der PPED-Baureihe sind fiir eine groBBe
Bandbreite an Biegeaufgaben ideal geeignet. Die robuste
Bauweise und das servo-gesteuerte Hydrauliksystem

sichern fehlerfreie und einheitliche Biegeergebnisse.

INTUITIVE
STEUERUNG

Die grafische 15" TOUCH-B Steuerung

ist anwenderfreundlich und nutzt alle

®

Biegefdhigkeiten der Maschine.

e SERVO-GESTEUERTES
é || HYDRAULIKSYSTEM

Die Hydraulikkomponenten werden firmenintern aus Massivstahl

produziert und auf hohem Niveau hergestellt. Die geharteten
Stahlkolben sind prazise gefertigt und mikropoliert, fiir einen
lebenslangen, stérungsfreien Betrieb.
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STARRE RAHMENBAUWEISE
Alle PPED-Modelle sind als geschweiter Monorahmen

konzipiert und ausgefuiihrt, die ohne Neupositionierung

bearbeitet werden, sodass die Prazision der Maschinen

garantiert ist.

et

CNC-
BOMBIERSYSTEM

Die Modelle PPED-5 und PPED-7

sind bei Biegelangen von 3 Metern

und mehr mit einem firmenintern
entwickelten und nach Mal3 gefer-

tigten V-Achsen Bombiersystem

ausgestattet.

ﬂ & HINTERANSCHLAG
Der neu entwickelte Hinteranschlag ist eine

robuste Konstruktion mit 2-achsiger (X, R)
oder 4-achsiger (X, R, Z1, Z2) Konfiguration,
fir hohere Flexibilitdt und gesteigerte
Produktivitat.
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PPED -
TEILE-QUALITAT

PROGRAMMIER-
BARER X, R ODER
X,R, Z1, Z2 HINTER-
ANSCHLAG

Die PPED-Serie umfasst 3 Modelle
(PPED-4, PPED-5 und PPED-7), mit
entweder 2 oder 4 standardmafigen
Hinteranschlag-Achsen. Ein Multi-
achsen-Hinteranschlag schafft eine
erweiterte Flexibilitdt und reduziert die
Dauer fur die Maschineneinrichtung,

von einfachen bis hin zu komplexen

Biegeauftragen.

TOUCH-B STEUERUNG

Die Touchscreen-Steuerung von LVD ist bedienerfreundlich

und verfugt Uber eine grafische, symbolgesteuerte
Anwenderschnittstelle. Sie bietet eine synchronisierte

Steuerung der Maschine und ermdglicht die Positionierung

aller verfuigbaren Achsen. Der Bediener hat die Moglichkeit,
auf dem 15” Touchscreen Entwurfe in 2D zu erstellen und
solche in 3D zu simulieren. Um eine ztigige Programmierung
zu  erlauben, kann mit standardmaBigen und
benutzerdefinierten parametrischen Programmen gearbeitet
werden. Man kann verschiedene Biegemodi, Luftbiegen,
Auspressen und Prigen, die den unterschiedlichsten
Anforderungen entsprechen, auswahlen.

TOUCH-B arbeitet mit der zentralisierten Datenbank und ist
kompatibel mit CADMAN-JOB und CADMAN-B.
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CNC-
BOMBIERSYSTEM

Die Modelle PPED-5 und PPED-7 sind
bei Biegeldangen von 3 Metern und mehr
serienmdafBig mit einem firmenintern
entwickelten und nach Mal gefertigten
Bombiersystem  ausgestattet.  Daten
beziiglich der Blechstdrke, Biegeldnge,
Matrizendffnung und Zugfestigkeit, werden

in die TOUCH-B Steuerung eingegeben, um
die fiir die Kompensation der Durchbiegung
der Abkantpresse und des Biegebalkens

erforderlichen Werte zu bestimmen

LINEAR-ENCODER

Hochprézise Linear-Encoder gewahr-

leisten eine hohe Positionier- und

Wiederholgenauigkeit.

KAPAZITATEN VON
50 TONNEN BIS 320 TONNEN

LAZERSAFE SYSTEM

Ein intelligentes Sicherheitssystem mit
Laserscan-Technologie schafft einen

sicheren Arbeitsbereich.
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WERKZEUG-
BESTUCKUNG
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PPED 50-80 LVD10 100 T/m 400 200 100 159 70 171
PPED 135-165-200 LVD10 100 T/m 400 200 100 159 90 151
PPED 260-320 LVD15 100 T/m 570 300 100 194 130 246
PPED 50-80 10W 100 T/m 400 200 100 159 70 171
PPED 135-165-200 10W 100 T/m 400 200 100 159 90 151
PPED 260-320 15W 100 T/m 570 300 100 194 130 246
PPED 50-80 100 T/m 500 200 180 75 70 175
PPED 135-165-200 100 T/m 500 200 180 75 90 155

PPED 260-320 100 T/m 670 300 210 75 130 255
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SPEZIFIKATIONEN

PPED-BAUREIHE

Druckkraft kN 500 800 1350 1650 1650
Arbeitslange mm 2000 2500 3050 3050 4000
Standerdurchgang mm 1550 2050 2600 2600 3150
Hub mm 200 200 200 200 200
Abstand Tisch/Sto3el mm 500 500 500 500 500
Ausladung mm 200 200 250 250 250
Tischbreite mm 140 140 180 180 180
Maximale Tischbelastung kN/m 1000 1000 1000 1000 1000
Arbeitshohe mm 930 930 970 970 970
SchlieRgeschwindigkeit* mm/s 160 130 90 110 110
Arbeitsgeschwindigkeit* mm/s 9 10 10 10 10
Rucklaufgeschwindigkeit mm/s 95 100 95 100 100
Motor kw 4 7.5 15 18 18
Oltank L 125 200 275 300 300

Druckkraft kN 2000 2000 2600 2600 3200 3200
Arbeitslange mm 3050 4000 3050 4000 3050 4000
Standerdurchgang mm 2600 3150 2600 3150 2600 3150
Hub mm 200 200 300 300 300 300
Abstand Tisch/StoRel mm 500 500 670 670 670 670
Ausladung mm 300 300 300 300 300 300
Tischbreite mm 180 180 250 250 250 250
Maximale Tischbelastung kN/m 1000 1000 1000 1000 1000 1000
Arbeitshohe mm 970 970 1000 1000 1000 1000
SchlieRgeschwindigkeit* mm/s 100 100 90 90 75 75

Arbeitsgeschwindigkeit™ mm/s 9 9 10 10 8 8

Rucklaufgeschwindigkeit mm/s 90 90 80 80 75 75

Motor 1% 18 18 22 22 22 22

Oltank L 350 350 400 400 400 400

*In CE-Léndern ist die Maschine grundsdtzlich mit einem Sicherheitssystem ausgestattet.
** Fur CE-Ldnder wird die Arbeitsgeschwindigkeit den Sicherheitsnormen angepasst.
Die Spezifikationen kénnen unangektindigten Anderungen unterliegen.



INTEGRATION
DER
SOFTWARE

Die datenbankgesteuerte CADMANP® Suite von LVD integriert Verfahren zur
Metallbearbeitung, Produktionssteuerung, Kommunikation und Management. Sie

unterstitzt den Anwender mit Echtzeitinformationen zur Entscheidungsfindung,

ermoglicht eine optimale Programmierung und maximiert den Durchsatz im

Fertigungsbereich.

CADMAN-JOB
CADMAN-JOB

Eingaben aus dem Front Office und

verbindet die

der Auftragsbearbeitung mit den
Tatigkeiten im  Fertigungsbereich.
Die Software erstellt oder importiert
Produktionsauftrage aus einem ERP-

System und ermoglicht es dem Nutzer,

Arbeitsauftrage fur das Biegen
anzulegen.
TOUCH-i4
TOUCH-i4 ist ein auf Windows®

basierendes  Tablet in Industrie-

TOUCH-B Steuerung
CADMAN-B Die Schnelligkeit und Unkompliziert-

Nach dem Import eines 3D CAD-Teils  heit der Touchscreen-Technologie wird

legt CADMAN-B automatisch schrége,
parallele und mehrfache Biegungen
fest, ebenso wie Falzungen und
vorbereitende Biegungen. Das Modul
kann den vollstdndigen Biegeprozess
anzeigen, mit Kollisionserkennung von
Anfang bis Ende, Anschlagpositionen

und Werkzeugeinstellungen.
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kombiniert mit der Leistungsfahigkeit
der CNC-Steuerung. TOUCH-B arbeitet
mit einer zentralisierten CADMAN-
Datenbank, ist kompatibel mit
CADMAN-JOB und CADMAN-B und
hat einen Zugriff auf das Helpdesk der

Kundenbetreuung von LVD.

LVD Company nv, Nijverheidslaan 2, B-8560 GULLEGEM, BELGIUM
Tel. +32 56 43 05 11 - marketing@lvd.be - www.lvdgroup.com

ausfiihrung, welches einen Uberblick
Uber die gesamten Tatigkeiten im
Bereich Fertigung ermoglicht. Es
sammelt in Echtzeit alle Informationen
Threr LVD-Maschine(n), im Zusammen-
hang mitder zentralisierten CADMAN-
Datenbank.

INTEGRATE

o LVD

Die genauen Adressangaben einer Niederlassung oder eines Vertriebspartners vor Ort, finden Sie auf unserer Webseite
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